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Lubrication Systems 

Sugar Plants and Machinery 

 
ระบบหล่อล่ืนลูกหีบ ถือไดว้า่เป็นระบบท่ีส าคญัระบบหน่ึงในกระบวนการผลิต เพราะการขาดสารหล่อล่ืนสามารถท าให้เกิด

ความเสียหายต่อเคร่ืองจกัรได้ โดยชุดลูกหีบนั้นจะมีภาระการท างานท่ีสูงมีจุดท่ีไดรั้บการเสียดสีและท าให้เกิดการสึกหรอ

อยา่งมากคือ บริเวณเพลาและแบร่ิงลูกหีบ จึงเป็นเหตุผลท่ีท าใหร้ะบบการหล่อล่ืนแบบอตัโนมติัเขา้มามีบทบาทส าคญัในการ

ท างานควบคู่กบักระบวนการผลิต 

 

 
 

 
 

 

“เคร ือ่งจกัรในกระบวนการผลติ จงึจ าเป็นตอ้งมกีารตดิต ัง้ระบบหล่อลืน่ 
ทีเ่พยีงพอและเหมาะสม เพือ่ป้องกนัปัญหาทีจ่ะเกดิขึน้ตามมา” 

แบร่ิงลูกหีบ

เพลา (บ่าเพลาที่เกดิการเสียดสี)แบร่ิงลูกหีบ

เพลา (บ่าเพลาที่เกดิการเสียดสี)



 

 

  

 

แผนการติดตั้ง-ปรับปรุงระบบหล่อล่ืน 

ทางบริษทัฯ ค านึงถึงเร่ืองความเพียงพอและเหมาะสมของสารหล่อล่ืนท่ีมีต่อระบบเป็นส าคญั โดยใชข้อ้มูลพ้ืนฐานของอุปกรณ์ 

(ชุดลูกหีบ) มาเป็นตวัแปรหลกัในการออกแบบระบบ โดยการท างานแบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอนหลกั คือ 

1. ตรวจสอบขอ้มูล 

2. ออกแบบ/วิเคราะห ์

3. ติดตั้ง-ปรับปรุง 

4. ตรวจสอบ/ทดลองระบบ 

โดยการปฏิบติังานทุกคร้ังจะยึดหลกัการท างานตามมาตรฐานของงานท่ีวางไว ้เพื่อเป็นแนวทางและประโยชน์ในการปฏิบติังาน 
     

 
1. ตรวจสอบข้อมูล 
บริษทัฯ จะส่งเจ้าหน้าท่ีเข้าตรวจสอบพร้อมเก็บข้อมูลของ

อุปกรณ์ เพื่อน ามาเป็นขอ้มูลในการออกแบบระบบ 

 
2. ออกแบบ/วิเคราะห์ 

ข้อมูลของอุปกรณ์ท่ีใช้ออกแบบระบบจะถูกน ามาท าการ

แสดงความเป็นไปได้ CAE ของอุปกรณ์หล่อล่ืนก่อนท่ีจะ

น าไปติดตั้งกบัเคร่ืองจกัร 

 
3. ติดตั้ง-ปรับปรุง 
เจา้หนา้ท่ีเขา้ท าการติดตั้งอุปกรณ์ตามท่ีทางบริษทัฯ ออกแบบ/

วิเคราะห์ระบบไว ้โดยยึดหลกัมาตรฐานการติดตั้งเป็นส าคญั 

  
4. ตรวจสอบ/ทดลองระบบ 

บริษทัฯ จะส่งเจา้หน้าท่ีเขา้ตรวจสอบระบบและอุปกรณ์ท่ีท า

การติดตั้งเสร็จ โดยน ามาเป็นขอ้มูลหลกัในการตรวจสอบและ

รับรองประสิทธิภาพของระบบให้กบัลูกคา้

โดยข้อมูลของการออกแบบ/ติดตั้ง แบ่งเป็นออกเป็น 3 ส่วนหลักท่ีส าคัญคือ POWER (CHARGE) SYSTEM, 

LUBE LINES SYSTEM, SHAFT & BEARING ซ่ึงได้จ าแนกไว้ในหัวข้อถัดไปโดยแบ่งเป็นอุปกรณ์ฯ ท่ีใช้ในระบบ 



 

 

  

 

 

Automation Technology for The Sugar Industry 

•GREASE PUMP

•CONTROL UNIT

•CONTROL VALVE

•SENSOR

POWER (CHARGE) SYSTEM

1 

•CONNECTOR

•HYD. FEED LINE

•SENSOR

•ACCESSORIES

SHAFT & BEARING

3 

•INJECTOR/ 
METERING VALVE

•FEED LINE

•CONNECTOR

•COVER GUARD

LUBE LINES SYSTEM

2 



 

 

  

 

ตัวอย่างของงานติดตั้ง-ปรับปรุงระบบหล่อล่ืน 

ขอ้มูลน้ีเป็นตวัอยา่งท่ีบริษทั M.W.A. WELDING (THAILAND) ออกแบบและท าการติดตั้ง-ปรับปรุงระบบหล่อล่ืนลูกหีบ

ให้กบัโรงงานน ้าตาลต่างๆ ท่ีให้ความไวว้างใจกบัทางบริษทัฯ เขา้ด าเนินการ 

• POWER (CHARGE) SYSTEM 

                     

ระบบ POWER (CHARGE) SYSTEM ประกอบไปดว้ยอุปกรณ์หลกัคือ GREASE PUMP, CONTROL UNIT, CONTROL VALVE, 

SENSOR ซ่ึงเป็นอุปกรณ์ท่ีสร้างแรงดนัให้กบัสารหล่อล่ืนเขา้ไปแจกจ่ายในระบบตามจุดต่างๆ ท่ีตอ้งการท าการหล่อล่ืน  โดยค่าก าหนด

ตามมาตรฐานจากการค านวนเฉพาะทางเพื่อให้สารหล่อล่ืนเขา้ไปหล่อล่ืนตามจุดต่างๆไดอ้ยา่งเพียงพอ 

 

• LUBE LINES SYSTEM 

                     

ระบบ LUBE LINES SYSTEM ประกอบไปดว้ยอุปกรณ์หลกัคือ INJECTOR/ METERING VALVE, FEED LINE, CONNECTOR, 

เป็นอุปกรณ์ท่ีรับสารหล่อล่ืนจากระบบ POWER (CHARGE) SYSTEM แล้วท าการแบ่งสารหล่อล่ืนแจกจ่ายไปตามจุดต่างๆ โดยมี 

COVER GUARD เป็นอุปกรณ์เสริมท่ีใชป้้องกนั FEED LINE ไม่ให้เกิดการกระแทกจนไดรั้บความเสียหาย 

 



 

 

  

 

ตัวอย่างของการติดตั้ง-ปรับปรุงระบบหล่อล่ืน (ต่อ) 

ขอ้มูลน้ีเป็นตวัอยา่งท่ีบริษทั M.W.A. WELDING (THAILAND) ออกแบบและท าการติดตั้ง-ปรับปรุงระบบหล่อล่ืนลูกหีบ

ให้กบัโรงงานน ้าตาลต่างๆ ท่ีให้ความไวว้างใจกบัทางบริษทัฯ เขา้ด าเนินการ 

• SHAFT & BEARING 

                       

ระบบ SHAFT & BEARING ประกอบไปดว้ยอุปกรณ์หลกัคือ CONNECTOR, HYD. FEED LINE, SENSOR ซ่ึงเป็นอุปกรณ์ท่ี

รับแรงดนัของสารหล่อล่ืนให้เขา้ไปท าการแจกจ่ายตามจุดต่างๆ ของระบบ โดยค านึงถึงปริมาณความตอ้งการของสารหล่อล่ืนท่ีมีต่อเพลา

และแบร่ิงลูกหีบเป็นส าคญั ซ่ึงเป็นการป้องกนัไม่ให้ระบบเกิดความเสียหาย 

โดยหวัขอ้ท่ีกล่าวมาเป็นหัวขอ้ส าคญัท่ีมีผลต่อการออกแบบ/ติดตั้งระบบหล่อล่ืน เพื่อให้มีมาตรฐานและความคงทนต่อระบบท่ี

ทางบริษทั M.W.A. WELDING (THAILAND) ก าหนดความส าคญัเป็นอนัดบัหน่ึง 

 

 

                                                 

 เม่ือทางบริษทัฯ ไดท้  าการติดตั้งระบบแลว้เสร็จก็จะเตรียมท าการควบคุมดูแลระบบหล่อล่ืนในช่วงเปิดฤดูกาลหีบของแต่ละปี 

โดยเข้าท าการดูแลพร้อมเฝ้าระวงัความเสียหายกับระบบหล่อล่ืน เพื่อไม่ให้ส่งผลกระทบกับเคร่ืองจักร(ชุดลูกหีบ) ตามแผนการ

ด าเนินงานในหวัขอ้ถดัไป 

 

ท ำกำรตดิตัง้ระบบ ท ำกำรควบคุมดแูล ท ำกำรแกไ้ข/ปรบัปรุง 



 

 

  

 

แผนการด าเนินงานด้านการควบคุมดูแลระบบหล่อล่ืน 

บริษทัฯ ไดก้ าหนดแผนการด าเนินงานไวเ้พื่อใช้กบัโรงงานท่ี
ไวว้างใจให้ทางบริษทัฯ เขา้ท าการควบคุมดูแลระบบหล่อล่ืนลูก
หีบ ดงัน้ี 

1. เข้าท าการตรวจเช็คอุปกรณ์ของระบบหล่อล่ืนลูกหีบ 
ก่อนท่ีทางโรงงานจะเร่ิมท าการ Test Run ระบบการ
ท างานของลูกหีบ 

2. ส่งเจา้หน้าท่ี (Engineer) เขา้ร่วมท าการ Test Run ระบบ
ลู ก หีบและระบบหล่ อ ล่ืน ร่ วมกับท า ง โร ง ง าน 
(ควบคุมดูแลระบบหล่อล่ืนลูกหีบ) 

3. ส่งเจา้หน้าท่ี (Sugar Boy) เขา้ประจ าโรงงานตลอดช่วง
ฤดูหีบในแต่ละปี (ควบคุมดูแลระบบหล่อล่ืนลูกหีบ) 
โดยมีทีมช่างเทคนิคและวิศวกรประจ าโครงการติดตาม
การใช้งานผ่านช่องทาง On line และวางแผนเขา้ดูหน้า
งานเป็นระยะๆ ตลอดในช่วงฤดูหีบ 

4. ทีมงานเขา้ท าการเก็บรวมรวมขอ้มูลความเสียหายท่ีเกิด
ขึ้นกบัเพลา-แบร่ิง ในช่วงท่ีท าการถอดแบร่ิงเพ่ือท าการ
ตรวจสอบ (ช่วงปิดหีบ/ซ่อมบ ารุง) 

5. ทางบริษทัฯ น าขอ้มูลท่ีเก็บรวบรวมมาท าการวิเคราะห์ 
เพ่ือวินิจฉัยหาสาเหตุข้อบกพร่องพร้อมทั้ งวางแผน
ป้องกนัปัญหาขอ้บกพร่องนั้นไม่ให้เกิดขึ้นอีก (ในฤดู
หีบถดัไป) 

 

 

 

 
 
 
 

 

ตัวอย่างแผนงาน DATA ANALYSIS 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

ENGINEER

SUGAR BOY



 

 

  

 

Organization Chart for Lubrication Management 

 

บริษทัฯ จะท าการส่งทีมงานมืออาชีพทางดา้นเทคนิคเขา้ท าการตรวจสอบ/แกไ้ขระบบหล่อล่ืนพร้อมทั้งจดัท ารายงานผลขอ้มูล

เก่ียวกบัระบบหล่อล่ืนท่ีไดท้  าการตรวจวิเคราะห์ส่งให้กบัลูกคา้เพ่ือสร้างความมัน่ใจควบคู่กนัไป โดยเจา้หน้าท่ีบ ารุงรักษาจะตอ้งท าการ

ด าเนินงานตามแนวทางดงัน้ี : 

• ตรวจสอบการท างานของระบบรวมถึงอุปกรณ์ในระบบทั้งหมด 

• ทดสอบระบบและอุปกรณ์ตรวจสอบอยา่งสม ่าเสมอ เพื่อตรวจสอบประสิทธิภาพการท างานของอุปกรณ์ 

• ตรวจสอบสาเหตุความเสียหายของอุปกรณ์ภายในระบบ เพื่อท าการแกไ้ข 

• ตรวจสอบการร่ัวไหลของสารหล่อล่ืนท่ีจุดเช่ือมต่อเป็นระยะ 

• ตรวจสอบการท างานในระหว่างท่ีท าการหล่อล่ืนในระดบัปกติจนถึงความดนัท่ีสูงสุดในระบบ และท าการบนัทึก

ขอ้มูลเพ่ือใชใ้นการเปรียบเทียบการท างานในคร้ังถดัไป 

• รับค าปรึกษากบัผูผ้ลิตระบบและวิศวกรหล่อล่ืนเป็นระยะ 

• ให้ความส าคญัต่อความปลอดภยัเม่ือมีการตรวจสอบ, เคล่ือนยา้ยหรือติดตั้งอุปกรณ์ 

Technician Responsibilities 



 

 

  

 

M.W.A. Manufacturing Facilities 
 

คุณสมบัติของ M.W.A. WELDING (THAILAND) 

• ท าการประกอบช้ินงานภายใตม้าตรฐานของโรงงาน 

• ช้ินงานทุกช้ินผา่นการตรวจสอบโดยแผนก QC-Control 

• มาตรฐานของงานด าเนินการตามหลกัทางวิศวกรรม 

• การด าเนินงานประกอบ/ติดตั้ง อยูภ่ายใตก้ารควบคุมของวิศกรเฉพาะทาง 

• พ้ืนท่ีของโรงงานสามารถรองรับการขึ้นรูปช้ินงานตามแบบของลูกคา้ 

• โรงงานเป็นพ้ืนท่ีควบคุมการท างานภายใตม้าตรฐานความปลอดภยั 

 

       

 

  การประกนัและควบคุมคุณภาพ 

• สร้างระบบงานคุณภาพเพื่อเป็นแนวทางตามมาตรฐานงานอุตสาหกรรม 

• ออกแบบและด าเนินการตามหลกัทางวิศวกรรม 

• วางแผนตรวจสอบตามขอ้ก าหนดทางวิศวกรรม 

• ไดรั้บการรับรองจากหน่วยงานท่ีมีช่ือเสียงในหลายๆ หน่วยงาน 

 

       
 
 
 



 

 

  

 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

Marketing & Projects Office: 

M.W.A. WELDING (THAILAND) CO.,LTD. 

Address: 68/88 Moo6 Saothonghin Bangyai Nonthaburi 11140, Thailand. 

Tel. 0-2903-0911-2 / Fax. 0-2903-0916 

Email: mwathailand@hotmail.com 

Websites: www.mwagroups.com 

การท างานของ M.W.A. WELDING (THAILAND) CO., LTD. ค านึงถึงเร่ืองประสิทธิภาพและความ

ทนทานของระบบ โดยทุกระบบจะได้รับการออกแบบเฉพาะเพื่อการส่งสารหล่อล่ืนไปยังจุดหล่อล่ืนต่างๆ 

ของเคร่ืองจักรในกระบวนการผลิตได้อย่างเต็มประสิทธิภาพเพื่อลดความผิดพลาดที่อาจเกดิขึ้นโดยมีลูกค้า

หลายรายท่ีให้ความไว้วางใจกบัทางบริษทัฯ เป็นผู้ติดตั้งและดูแลระบบ 
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